
在精密零件加工领域，“更细、更快、更稳”是
永恒的主题。面对微细孔、微小径铣削等高难度
加工需求，传统CNC自动车床的标准动力刀座往
往力不从心——转速不足、跳动大、加工时间
长。
日本NAKANISHI（中西） 结合西铁城Cincom
L20XII LFV走心机，用真实数据给出了答案！

NAKANISHI

一 、 为 什 么 你 的 走 心 机 需 要 “ 高 速 主
轴”？

西铁城Cincom L20XII LFV虽性能优异，但标准
动力刀座受机床影响，最高转速也只能达到
10,000 min⁻¹。对于φ0.5mm以下的微细刀
具，无法达到最佳切削线速度，导致：

加工时间冗长
刀具易磨损
表面质量不稳定

NAKANISHI高速主轴直接安装在原动力刀座单
元位置（GSC1310），无需改造机床，即可实现
最 高 60,000min⁻¹ （ 电 动 式 ） 或 43,000min⁻¹
（齿轮增速式） 的高速加工。
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二、两大主力型号，适配不同场景

特别亮点：NGS-3140-CTZ01
无需更换标准动力刀座（GSC1310）接口，利
用 机 床 原 转 速 动 力 ， 主 轴 端 即 可 获 得
43,000min⁻¹！重量仅582g，全长120.5mm，
非常适合狭小空间。
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三、真实加工案例：时间削减看得见

以 下 所 有 案 例 均 在  CITIZEN Cincom L20XII
LFV 上完成，被削材为黄铜（C3604）。

1
φ0.5mm铣刀 – 外周型腔加工

2
φ1.2mm铣刀 – 圆弧插补加工

3
φ0.25mm钻头 – 1mm贯通孔

4
φ0.5mm铣刀 – 圆柱型腔加工
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四、为什么选择NAKANISHI？

✅ 日本原装制造 – 高精度、高可靠性
✅  直接安装 – 适配Cincom等多款走心机回转工
具工位
✅ 显著提速 – 最高可达机床原转速的4.3倍
✅ 微细加工无忧 – φ0.25钻头、φ0.5铣刀稳定加
工，跳动≤1μm
✅ 大幅降本 – 加工时间缩短 → 单件成本降低 →
交货期更有竞争力
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五、使用场景推荐

医疗器械微细零件（骨钉、植入物）
手表零件、精密连接器
光学模仁、微小模具
汽车喷油嘴、电子探针
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六、结语

“标准工具4.3倍速，微细加工不再等待。”
NAKANISHI × Cincom 的组合，已经被日本
及全球众多精密加工现场验证为高效的微细加
工解决方案。
如果您正在为走心机的微细孔、微小径铣削效
率发愁，不妨试试这枚“高速心脏”。

型号 加工案例

NR4040-AQC 汽车滑轨焊点打磨

NR-3060S 打孔铣削加工

NR50-6000ATC-RS PCB分板加工

超声波切割刀 禧玛诺 Di2 的无损检测
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立即咨询我们
获取免费加工方案

微信号：ronanjojo
网址：www.fujinaka.cn

021-55511298
让NAKANISHI为您的走心机解锁更多加
工可能！

NAKANISHI更多产品案例介绍


